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visnja

Pre Vas a Vas novy Sijaci stroj
sme vypracovali tito prirucku

Prv ako zapoénete §if, pozorne si precitajte jednotlivé odstavce.
Takto si lepsie pripravite podmienky pre riadnu obsluhu stroja
a pripravite sa na vyuzitie vSetkych mozZnosti, ktoré tento stroj
uzivatelovi pomika
Prajemo Vam mnoho spokojnosti s nas$im vyrobkom a sme
presvedceni, ze budete mat radost z vysledkov, ktoré pracou na
Vasom stroji dosiahnete.

Bagat
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DOLEZITE UPOZORNENIE!

Ked prestanete na stroji §it, ked ho cistite, ked vymienate niektoré diely,
alebo prislusenstvo, musi sa §ijaci stroj odpojit od elektrickej siete tym, Ze
vytiahnete vidlicu s privodnym kabelom zo zasuvky.

Nepouzivajte osvetlovaciu Ziarovku o vic¢Som prikone ako 15 W.

Osvetlenie a motor stroja si vyrobené s dchrannou izolaciou II tr. Opravy
a vietky prace spojené s montazou elektrickych casti je dovolené robit iba
pracovnikom v odbornom zavode.
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A — pika polohy ihly

B — regulator sirky cik-cak stehu

C — regulator dliky stehu

Z — regulacny gombik napitia nite
G — gombik na upevnenie paky »B«

1 — stehova platnicka

2 — patka
3 — posuvna platnicka
4 — tyc ihly

5 — pritla¢né os

1A G 12

6 — vodic nite

T — celny kryt
8 — regulator pritla¢nej osy
9 — posunovac nite

10 — horny vodi¢ nite

11 — nosic cievky

12 — ruéné koliesko

13 — nosi¢ navijaéa nite

14 — zadny kryt

15 — maly napina¢ nite

16 — kryt vkladacieho otvoru



PRISLUSENSTVO:

—

—
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13.

14,
.patka pre cik-cak vysivanie
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22,

23,
24,

~SoENOUAWN

. krabica na 5 ihiel
. olejnicka
. krabica s dvojihlou

skrutkovaé stredny

Stetec

cievka— 2 ks

prerezavaci noz
upeviiovacia skrutka

rovny vedic¢

skrutkova¢ maly

kolik umoZiujuci Sitie do

kruhu
om

Em bik umoZiujici Sitie do
hu

vodi¢ pre vatovanie (presi-
vanie)
patka lemovacia

patka na Sitie dierok

patka na platanie

patka na prisivanie gombikov
patka pre sitie dvojihlou

patka pre rovny

st

zarazka

ptizdro s 18 krivkami (pre
vysivanie)

puzdro na prislusenstvo
gombik na vyhotovovanie
dierok (dierkovac)

obr. 2

VSEOBECNE UPOZORNENIE:

Pri §iti na elektricky pohon sa musi ruéné koliesko ota¢al smerom k osobe,
ktori sije!

To sa docieli tym, ze na zaciatku 3itia otodite ruéné koliesko smerom k sebe.

Latku pod patkou netreba poiahovai (pre urychlenie Sitia), pretoZe si stroj tito
automaticky posuva sam. V opacnom pripade by sa mohla zlomif ihla.

Pri zahdjeni §itia nesmie byt spustena patka v pripade, #e pod fu nie je poloZena
latka.

Ked stroj nepracuje, vidy podkladajte pod patku kusok latky.

Pred zahdjenim Sitia nezabudnite spustif patku.

Sijaci stroj s elektrickym osvetlenim a el. motorom sa pripaja do siete pomocou
privodove]j $ntry s vidlicou.



1. PRIPRAVA SIJACIEHO STROJA NA PRACU

Pripojenie stroja do elektrickejsicte

Sijaci stroj sa zapaja do el. siete pomocou privodovej Sntiry.
Na privodovej $niire sa nachadza:
Stvorhranny kontakt (H), zdstrcka (S) a ovladaci peddl — noiny spustaé (K). .
Zasunte Stvorhranny kontakt H do zasuvky J na Sijacom stroji a zastrcku S do
zasuvky (v sieti) — tym je stroj zapojeny a pripraveny na pracu.

Pohybovanie stroja a regulicia rychlosti sitia

Bezpecnu manipulaciu so strojom zabezpecuje prepinac s oznacenim »O« a »Me.
Ak je prepinac v polohe »O«, stroj nemoze pracovai. AZ pritlaenim prepinaca do
polohy s oznacenim »M« uvadzame stroj do prevadzky.

OSVETLENIE

Ked diame prepina¢ do polohy »M«, okrem uve-
denia- stroja do prevadzky zapiname aj ziarovku
osvetlujicu pracovny priestor. Aj pri  dennom
svetle mame dobre osvetlent pracovnu plochu len
pri rozsvieteni Ziarovky. Dobré osvetlenie pracovnej
plochy je dolezity predpoklad pre dobré sitie.
Rpzsvietena Ziarovka je aj znamka toho, Ze je stroj
pripraveny na pracu a ked sa vypne svetlo, ani

tlakom na nozny spustac nemoZeme daf stroj do
obr.4 chodu. -

TABULKA PRE VYBER IHLY A NITE

THLA

DRUH NITE A CISLO

DRUH LATKY

705 H

15x1

90—100

14—16

bavlnena ¢&. 40

postelné platno — hrubé

80—90

12—14

bavlnena é. 50 -

jemne,

latno —

hké a flanel

ep

osteln

*

80—90

12—14

10—12

50
60,

bavlna-synt. é. 80/2
merceriz. 60—70

mercerizovana ¢.

Damasek

70—80

mercerizovanac.

mies. bavlna-syntetika

70—80

10—12

70—80

10—12

Aovy

Puplin — bieliz

Batist

70—80

10—12

bavina-syntetika 80/2

a rozne mies.

baviny so syntetikou

Latky na Saty a plaste

latky vinené tazké

90—100

14—16

bavlna ¢. 40

80—90

12—14

merceriz.c. 50

latky vinené lahké

80—90

12—14

bavlna-synt. 80/3

. vlna-synt. fazké

mies

70—80

10—12

bavlna-synt. 80/2

&

Ina-synt. [ahk

mies. v

80—90

12—14

merceriz. ¢. 50

daty-fazké

imne

litkynaz

70—80
90—100

10—12

70

merceriz. €.

né saty-lahké

latky na let

14—16

bavlna . 40

latky na pracovné odevy-hrubsie

80—90

12—14

merceriz. ¢. 50

latky na pracovné odevy lahsie

80—90

70-80

12—14
10—12

merceriz, ¢. B0/3

kabatoviny bavlna-synt. hrubsie

¢. 80/2

-synt. €.

bavlna

kabatoviny bavlna-synt. tensie




musime si vybrat spravnu ihlu a nil podla tabulky a to
ihlami systému 705 H, alebo 15x 1.

Sitie prebichalo hladko a bez portich a aby sme dosiahli vZdy pravidelny,

obr.5
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4. NAVLECENIE VRCHNEJ NITE:

Je velmi doleZité postupovat vo
vietkom podla obrazku ¢&. 6 tohoto
navodu, pretoZze tak vylu¢ime trhanie
nite:

— ihlu a posunova¢ nite »%9« wvysu-
nieme do ich hornej polohy otacajic
rukou tucné koliesko smerom k sebe;

— nasunieme cievku s nifou na kolik
cievky 13; ]

— nif prevlecieme cez vodice nite (10)
a zavedieme ju medzi disky gombika
napina¢a nite »Z« a potom pravou
rukou pridrzime cievku nite, aby sa nit
neodmotivala a lavou rukou tahame
nit ‘hore tak, aby zapadla do pruZiny
nite (18), (vid obr. 6);

— potom nif prevle¢ieme cez otvor posunovada nite (9);

— nit prevlecieme cez vadié nite (6) tak, aby prechadzala cez nato uréeny hacik;

= dalej nit pretiahneme cez Strbinu (19) medzi éelnou maskou a remenom
stroja;

— nakoniec nif prevlecieme cez ha¢ik na drZiaku ihly (20) a prevledieme cez usko
ihly smerom z [ava do prava a povytiahneme koniec nite tak, aby nim volne visela
z ihly v dlZke cca 10 cm.

5. NAVIJANIE NITE NA CIEVKU

Ked sa minie nif zo spodnej cievky, treba tiito navinit.

Navijanie cievky sa prevadza nasledovne:

— uvolnit ruéné koliesko (12). Uvoliuje sa tak, Ze lavou rukou sa pridr#i ruéné
koliesko — aby sa neotacalo, pravou rukou sa uvolni gombik Q v smere Sipky
(vid obr. 7);

— potom treba pravou rukou potiahnuf nosi¢ navijaéa 13 smerom k sebe.
Cievku nasumiif na os (vreteno) F tak, aby zdrez na cievke zapadol do prislusného
vi¢nelku na osi F. Pritladenim na os F smerom vpravo zapajame cely mechanizmus
navijania na vimitorny okruh ruéného kolieska 12.

]_h ked je cievka plna, mechanizmus sa automaticky vypne a vracia sa do povodnej
polohy; .

— Nakoniec je potrebné pravou rukou pritiahnuf nosié navijaa 13 smerom k

sebe a lavou rukou stiahnuf z osi F navinutd cievku;
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— aby bol stroj opat schopny Sif, je
potrebné rucné koliesko 12 otdcanim
gombika Q v oznacenom smere Sipky
pritiahnuf na mechanizmus  stroja.

6. VYBERANIE PUZDRA CIEVKY
SPODNEJ NITE (CLNKA) Z
CHAPACA

— ijhlu vysunieme do hornej polohy
a odtiahneme stehovu platni¢ku (5) do
Tava (obr. 8);

— ukazovakom lavej ruky nadvihneme
zépadku pazdra cievky (22) a vytiahneme
celé pizdro von, pricom smer fahu ‘e
do lava; i

— aby sme mohli vybrat prazdou
cievku, je potrebné pustit zapadku
plzdra cievky.

7. NASADENIE CIEVKY SPODNEJ
NITE DO PUZDRA

— navinuti cievku vkladame do piz-
dra cievky tak ako to ukazuje obrazok
¢. 9 a davame pritom pozor, aby sme
volny koniec nite povytiahli z puazdra
cievky najmenej 10 cm.




8. NASADENIE PUZDRA CIEVKY
SPODNEJ NITE DO CHAPACA

— Ked vraciame puzdro cievky spodnej
nite do chapada, postupujeme presne
obritene ako c})ri vyberani tejto, takie
zapadku puzdra cievky (22) driime
zdvihnutti dovtedy, kym vyénelok piiz-
dra cievky nezapadne do vyrezu na
rlatni, ktora zatvéra chapac (obr. 8) a
en potom mozeme pustif zapadku (22)
a este trosku zatlaéime puzdro cievky
smerom dovniitra, kym nepocitime lahky
odpor.

9. PRIPAVA NA ZACATIE SITIA

obrazok 10 a
— navliect vrechmi do ihly tak, ako je
to vyznadené na obr. 10 a.

obrazok 10b

— zadvihnite patku

— pridrite koniec nite, ktory vyénieva
z ihly a 1 x otoéte ruénym kolieskom
smerom k sebe.

obr.10a

12

obr.9

obrazok 10 ¢

— ked sa ihla vysunie do hornejpolohy,
potiahnite koniec vrchnej nite. Spodna
nit sa sama vytiahne cez dierku stehovej
platnicky.

obrazok 10d

— ked st vytiahnuté oba konce niti,
treba ich pretiahnuf pod patkou do
zadu.

— kedykolvek zaé¢nete §if, konce niti
pridrzte rukou dovtedy, kym neusijete
tri, $tyri zaciatoéné stehy.

10. REGULACIA NAPATIA VRCHNEJ A SPODNEJ NITE

Napitost vrchnej nite sa zmensuje otd¢anim regulaéného gombika napdtia nite
(obr. 11) v smere Sipky a zvadduje sa otacanim tohoto gombika v opafnom smere.

UPOZORNENIE:

Normalne napitie vrchnej nite je vyznadené na stupnici regulacného gombika
éervenou bodkou a nachadza sa medzi ¢islami 2 a 3.

Napitie spodnej nite sa zvad¢duje ufahpvanim skrutky (25) na piizdre cievky v smere
Sipky + (obr. 12) a zmensuje uvolfiovanim tejto skrutky v smere Sipky -.

Ked sa Siju faiké latky, doporucujeme uvolnit skrutku (23) (obr. 11) a trochu
posunal platnicku (24) v protismere 3ipky. Tlak patky sa prisposobuje pomocou
gombika regulatora tlaku (8) (obr. 11).

Pritom postupujte podla tohoto pravidla: éim je latka hrubsia, tym vacsi tlak je
potrebny a &m je latka tendia, tym mensi tlak vyZaduje.

Ufahovanim gombika regulitora tlaku v smere hodinovych ruéiciek sa sila tlaku
zvadiuje, uvoliovanim sa zmensuje.

obr. 11

13



DOLEZITY NAVOD NA DOCIELENIE
NORMALNEHO NAPATIA SPODNEJ NITE

Pridrite koniec nite pravou rukou tak, ako
ukazuje obrazok €. 12 a. Ked puzdro cievky
jemne potrasieme (hore-dole), cievka musi
vzhladom k vlastnej vahe klzat smerom dole.
Ked puzdro cievky neklZe, napitie je priliz
velké, ked velmi rychle klZe, napitie je malé.

UPOZORNENIE:

Z vyroby vychadzaju stroje s nastavenym
vrchnym a spodnym napétim pre Sitie latok s
normal nou hribkou od 2 mm do 3 mm.
V pripade, e treba §it tensie ako je uvedené,
pootocte gombikom »Z« vlavo a ked je litka
hrubdia od obycajnej, gombikom »Z« pootoéte
do prava. ;

obr, 12a

11. SPRAVNY A NESPRAVNY STEH

Viazanie spodnej a vrchnej nite musi byl presne v prostriedku hribky latky
(obr. 13) a ich napétie musi byt vyvazeneé.

Pri takychto podmienkach moZe dojst do dvoch neZiaducich tikazov:

— rovnaké napatie, ale slabé, steh povoleny — treba zvacsif napatie oboch niti,
t.j. vrchnej i spodnej. B

— rovnaké napiitie, ale velké. Litka sa stahuje, alebo sa trhd nii — treba zmensit
napatie oboch niti, t.j. vrchnej i spodnej.

NESPRAVNY STEH

Ked je steh nespravny, objavuijd sa tieZ dva vkazy:

— ked je napitie vrchnej nite vacsie od spodnej nite, vrchna nif zostava na povrchu
latky (obr. 14) tak, Ze spodna nif je vytiahnutd na druhd stranu (na vrch) latky
a vytvara malé uzlicky.

14
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obr, 14

Treba vyvasii napatie oboch niti tak, obr. 15
Ze sa zmens$i napatie vrchnej nite, alebo
sa zvac§i napatie spodnej nite.
— v pripade, Ze vacie napitie spodnej
nite, tato zostava na spodnom povrchu
latky, hornd nif vytvira uzlicky na
spodnom povrchu materialu (obr. 15).
Treba napatie zvacsif tak, aby bolo
vyvazené.

12. REGULACIA DLZIKY STEHU T HGH G

Dlzka stehu sa nastavuje regulitorom |
dlzky stehu (obr. 16). Otaéanim gombika e qpn%_ﬂb
»C« (obr. 16) sa voli potrebni dlzka —
stehu v mm. ;

Normalna dl#ka stehu je 2 mm.

Dlzka stehu, ktora je normilne pot-
rebna pre »satenovy steh«, je oznacena
na stupnici ¢ervenou bodkou.

=)
)
e

obr. 16

UPOZORNENIE:

Cisla na stupnici gombika zodpovedaji dlzke stehu v mm.

Stroj normalne Sije do predu a ked chceme, aby &l do zadu, je potrebné
pritlaé¢if gombik »N« do konca (obr. 16), vtedy $ije stroj dozadu s rovnakou dlikou
stehu ako dopredu. Stroj Sije dozadu dovtedy, kym trva nas tlak na gombik. V
okamziku, kes pustime gombik do povodnej polohy, stroj automaticky zacne Sit
dopredu.

15
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13. STRIHANIE NITE

Striha¢ nite sa nachadza na zadnej strane
pritlaénej osy (4). Vysuiite ihlu a posunovaé
nite do hornej polohy a potom zdvihnite patku.

Vytiahnite latku spod patky tym sposcbom,
7e ju posuniete do zadu a nif pretiahnete cez
rezaC¢ nite, ktory je wvytvoreny vo forme
naostreného zarezu na pritlaénej osy (obr. 17).
Nif prereite potiahnutim po naostrenej casti
noza a latku odtiahnite.

14. NASTAVENIE STEHOVEJ PLATNICKY

Stehova platnicka sa moZe nastavif do
troch roznych poloh (obr. 18) a to podla
niZsie uvedeného navodu:

Polohu I. pouzivajte pre normalny rovny a
cik-cak steh.

Polohu II. pouiZivajte pre rovny steh na
lahkych a makkych latkach (nylon,hodvab, atd.).
Ked sa sije alebo vysiva s touto polohou,
regulaéna pika »B« (obr. 19) musi byf v lavej
polohe pod »0«. Reguldtor »A« posuiite tieZ
do lavej polohy. Pocas $itia, prip. vySivania sa
obr. 18 regulator nesmie posunovaf, pretoze by sa
zlomila ihla.

Polohu III. pouZite pri Siti dvojihlou.

Stroj je dodany s nastavenou polochou I. ako normélnou a najviac pouZivanou.

Ked treba nastavil stroj do inejpolohy, treba postupovat takto:

— zdvihnit ihlu do hornej polohy.

— posuvnii_platni¢ku potiahnut do lava a pomocou gombika »E« vypnaf zuby
posunovaca (vid bod. 25, obr. 29).

— lahkym potla¢enim packy »Re« docielite vysunutie stehovej platnicky z lozka
(obr. 18).

— pootocte stehovi platnicku do Ziadanej polohy II., alebo III., ale davajte pozor,
aby dierka »U« stehovej platnic¢ky dosadla na prislusny kolik (vycnelok).

— potlaéte gombik »T« smerom dole a tym upevnite stehovii platni¢ku do jej
lozka.

— vracanim gombika »E« do predchadzajicej polohy sa zapinaju zuby posunovaca
(obr. 29).

— len teraz je mozné zacat Sil.

Ked vysivate, gombik »E« nedvihajte do predchadzajiicej polohy, ale zuby
posunovaca drite spustené po celi dobu vysivania.

16
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STAT 11 !

SITIE BEZ AUTOMATU
UPOZORNENIE:
Pri praci podla tejto state je bezpodmienecne nuiné odstranitf zo stroja krivku!
15. ROVNE SITIE

— regulator $irky cik-cak stehu »B« (obr. 19) treba posundf tplne do Tava.

— regulétor polohy ihly »A« taktie# tiplne do lava.

— reguldtor dlzky stehu »C« treba nastavil na Zelant dlzku stehu., Normalna
dlika stehu je 2 mm, takZe staviame regulator »C« na éislo 2.

— namiesto patky pre cik-cak steh pouZivame patku pre rovny steh (obr. 2, ¢islo 20).

— stehovii platnicku nastavime do polohy 11. (vid. bod 14, obr. 18).

16. VOLNY STEH

Volny steh docielime nasledovne:

— pracujeme rovnako ako je uvedené pod bodom 15, ale gombik »C« nastavime
na najdlhsi steh (¢. 4) a vrchna nif Gplne uvolnime. Tymto postupom dostaneme
volny steh, ktory je uréeny pre naberanie.

17. CIK-CAK STEH
— pouZijeme patku pre cik-cak steh, aleba pre vySivanie (priesvitna).

— paku polohy ihly »A« (obr. 19 a)
nastavime s prihliadnutim na ozdobu,
ktori hodlame docielit — do lavej,
strednej, alebo pravej polohy.

— regulator Sirky stehu cik-cak »Be«
(obr. 19 a) nastavime na Ziadani Sirku

stehu.
= _ regulator dlzky stehu »Ce« (obr. 19)
nastavime na Ziadani dl#ku stehu.
UPOZORNENIE:

Odvftanim a zavitanim lavého
ombik »G« pomocou zariazky mozeme
imitovai posun pdky (regulatora) pre
Sirku cik-cak stehu »B« na lavej strane.

To isté moZeme docielif aj s pravim
gombikom »G« a zarazkou z pravej
strany regulatora pre Sirku cik-cak
stehu »Be.

Cisla 1-5 nad reguldtorom »Be« uka-
zuju nam priblizna Sirku cik-cak stehu
v mm (obr. 19 a).

obr.19a
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18. VYSIVANIE CIK-CAK STEHOM

Obrazok ¢. 20 ukazuje niekolko vzorov
vysivania cik-cak stehom, ale ich pocet
mozno zvysif roznymi kombindciami.
glroj pripravime na nasledujici spo-
5000

— patka — priesvitda, uréend na
vysivanie.

— napatie nite: vrchna nif ma byt
trochu uvolnenejsia, spodna trochu
napitejsia. Vrchna nif musi byt viditelna
zo spodnej strany latky (obr. 15).

— regulator dzky stehu »Ca« (obr. 19)
pootocte na cerveny Stvorcek tak, aby
posunovanie latky bolo minimalne a aby
sa stehy dotykali, ukladajuc sa jeden
vedla druhého.

— pouZivajte bavlnené nite a ihlu na
vySivanie ¢. 80, 70. MozZe sa pouZit aj
hodvabna nit.

— dl#ka ozdoby »sb«, »c« a »d« zdvisia
od rychlosti a dizky pohybovania regu-
latorom »Be« (obr. 19 a).

— ozdoba pod bodom »a« je pome-
novana »saténovy steh« a docielime ho
tak, Ze regulitor »Be« nastavime na
Ziadanu $irku cik-cak stehu.

— ozdobu pod bodom »b« na obrazku
20 docielime nasledovne:

Paku »A« nastavte do strednej polohy.

Paku »B« monotonne posuvajte od 0
do 5az¢isla 5 rychle na 0.

Ak chcete docielit ozdobu uiSiu nez
5 mm, gombikom pod »G« nastavie
pozadovanu Sirku stehu cik-cak.

— ozdobu pod »c« na obrazku 20
docielime nasledovne:

Regulator »B« nastavte medzi cisla
2 a 3, upevnite zarazkami, potom paku
»A« rovnomerne otacajte zlava do prava
a z prava do lava, nezastavujic sa na
strednej polohe.

0d rovnomernosti pohybovania pakou
zévisi esteticky vzhlad ozdoby.

— ozdobu »d« na obrazku 20 docielime
nasledovne:

Regulator »B« nastavime medzi éisla
1 a 2 a upevnime zarazkami.

Piakou »A« pohybujeme rovnomerne z
lava do stredu, zo stredu do prava a
obratene.

18
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19. SITIE DO KRUHU

Na posunovacej platnicke 3 sa na-
chédzaji dve dierky »L« (obr. 21), ktore
umoznuju Sitie do kruhu.

Do jednej z tych dierok treba zasunif
gombik pre Sitie do kruhu (12). Vyber
dierky zavisi od priemeru kruhu, ktory
cheete docielit. O ¢o je gombik vzdia-
lenejsi od ihly, o to bude priemer kruhu
vACSi.

— Vlozte latku pod patku a vyberte z
prislusenstva kolik, umoZnujici Sitie obr.22
do kruhu (11) a zabodnite ho cez latku
presne dostredu gumovéhodiela gombika
na sitie do kruhu tak, ako je nakreslené
na obrazku é. 21.

— po celi dobu Sitia pomaly tlaéte prstom na hlavu kolika, aby sa pri Siti
nevytiahol z gumového dielu gombika.

—¢itie do kruhu je moZné prevadzat len na pevnejsich, tvrdsich latkach. Pre
miksie, jemnejsie latky doporucujeme pouZivaf ram na vysivanie, alebo jemnu latku
podsif (zpevnif) trochu tvrdsim papierom, ktory vloZzime pod material.

Na obrazku &. 22 je ukazané sitie do kruhu cik-cak stehom.
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20. SITIE DVOJIHLOU

Dvojihlou, ktord je sucasfou prislusenstva, je moiné St dvomi nitami rovnakej
farby, alebo roznej farby. Thla sa nasadzuje ako obycajne, hornou plochou ¢asiou
smerom k upeviiovacej skrutke, ktorou je ihla fixovand (obr. 5). Namiesto beine
pouZivanej patky treba vziai patku urdéend pre Sitie dvojihlou (obr. 2, patka ¢&. 19).

Stehova platnicka je nastavena do polohy II. (bod. 14, obr. 18). Spodnu nit
pretiahnite cez dierku zapadky ptizdra cievky ako to ukazuje obr. 23.

Napiitie nite musi byl trochu volnejsie.

Vrchnt nit zavedte dvojato tak, ako je to ukdzané na obr. 23. Cez regulator
napdtia vrchnej nite »Z« prevleéte dvojiti nif nasledovne:

— jednu nit treba prevliect medzi lavy disk (tanierik) a platni¢ku »P«, druhd
nit medzi pravy disk (tanierik) a platni¢ku »P«, ktora sa nachadza medzi tanierikmi
(diskmi) (obr. 43).

Obrazok 24 (a, b, ¢) ukazuje nickolko ozdob, ktoré moZeme Sitim dvojihlou
docielit.

— ozdoba »a« sa Sije nasledovne:

Regulacnii paku »A« (obr. 19) dajte do strednej polohy, regulaénii paku »B« nastavte
pod €. 5 na stupnici. Gombik »C« na ¢islo 3.

— ozdoba »b« sa Sije nasledovne:

Paku »B« (obr. 19) nastavte medzi 2 a 3, gombik »C« na bielu znacku. Pikou
»A« postvajte rychlo a rovnomeme z lava do prava a obritene, nezastavujic sa na
strednej polohe.

— ozdoba »c« sa Sije nasledovne:

Piaku »B« nastavte pod ¢éislo 1 na stupnici (obr. 19). Gombik »C« nastavie na
bielu znacku. Pakou »A« rovnomerne postvajte z lava do prava a obrdtene, bez
zastavenia sa na strednej polohe.
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21. UDRZIAVANIE SMERU SITIA

Dodrziavanie Zelaného smeru Sitia sa
dosiahne pomocou vodica, ktory je
stcastou prisludenstva.

Tento vodi¢c umoziuje paralelny steh
s okrajom latky.

Vodi¢ postavime na platnicku (obr. 25)
a upevnime ho upeviiovacou skrutkou
(8) z prisludenstva.

Vzdialenost vodica od ihly si stano-
vujeme podla vlastného Zelania.

22. VATOVANIE

Paku »Be« (obr. 19) nastavime tplne
vlavo. Gombik »C« na pozadovani dlzku
stehu. Napitie vrchnej nite je normalne.
Do stavajucej patky pripevnime upev-
fovcou skrutkou vodié pre vatovanie
(obr. 26). spustite patku a zaénite &if.

Najprv presite prvy riadok, potom
posunite latku do prava tak, aby vodig
dosadol presne na Sev v prvom riadku
— tymto sposobom docielime pravidelné
Stvorce.

23. AZUROVY LEM

Pre azarovy lem si pripravte strojtakto:
— Paka »A« je vstrednejpolohe (obr. 19)
Pika »B« medzi ¢islami 1 a 2.

— gombik »C« medzi ¢islami 1 a 2.
— napitie nite normalne.

Vytiahnite z latky niekolko niti a urobte

azurku. Azarku presivajte tak, ze sa ihla
striedavo zapichava do latky a azuarky
presne podla obrizku ¢.27.

Ked ukonéite Sitie na jednej strane

azurky, prejdite na druha stranu.

obr. 25

obr. 26

obr. 27
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24. OBRUBOVANIE

— Paku »A« (obr. 19) nastavte do
strednej polohy.

Paku »B« podla pozadovanej 3irky
cik-cak stglﬁ:. podl

— gombik »C« a pozadovanej
d!ikygslehu. .

— napitie vrchnej nite normalne.

Thla se musi vpichovai striedavo do
laitky a na uplny okraj latky podla
obrazku ¢. 28.

25. VYSIVANIE A VYSIVANIE
MONOGRAMOV POMOCOU
RAMIKA

Aby sme mohli na stroji vydivat,
musime si ho takto upravit:

— zdvihnite patku do strednej polohy.

— uvolnite upeviiovaciu skrutku ktord
drii patku a demontujte patku z osy.

— Paku »E« posuiite v smere Sipky
(obr. 29), tym docielite vypnutie zubov
posunovaca.

— stehovii platnicku nastavie do po-
lohy I. pre cik-cak vySivanie, alebo do
polohy II. pre vysivanie rovnym stehom.

— Pre polohu II. sa nedotykajte paky
cik-caka.

— medzi 2 diely rdmika na vySivanie
vlozte latku a dobre ju napnite (obr. 30).

— Paku »A« (obr. 19) nastavte do
strednej polohy.

— Paku »B« na pozadovanu Sirkustehu.

— Gombik »C« na 0.

— napitie vrchnej nite ma byt o nieco
slabsie ako napatie spodnej nite.

— A7 teraz zacnite vysival, ale davajte
pozor na_to, aby sa latka posiuvala len
vtedy, ked je ihla mimo latky.

— Ked cheete stroj opat nastavif na
normalne &itie, cely postup prevedie v
obréatenom poradi.

v &2

26. STOPKANIE (PLATANIE)

— stroj sa pripravi ako na vySivanie
(obr. 31).

— regulujte vrchni a spodnu nif tak,
aby boli o nieo viac napité ako obycajne.

— Paku »A« (obr. 19) nastavif do
strednej polohy.

= Pa]lcu »Be tiplne do lava.

— Dieru, ktort platate, obsite najprv
dookola, potom potfahujte latku
patkou sem-tam az dovtedy, kym diera,
alebo vydraté miesto nebudii presité
mnohymi paralelnymi stehmi (obr. 31).

27. PRISIVANIE GOMBIKOV

Gombiky prisivajte takto:

— Paka »A« v [avej polohe.

— Paka »B« medzi 4 a 5 podla rozpatia
dierok lg)a gombiku.

— zuby posunovaca su vypnuté (obr. ;
29, bod. 25). i

— Specialna patka na pridivanie
gombikov (obr. 32).

1. Prisivanie gombikov s dvomi dierkami:

— otacajuc pomaly rucné koliesko smerom k sebe preverte, ¢i ihla zabodava
spravne najprv do jednej a potom do druhej dierky gombika. V pripade, Ze se ihla
spravne nezapichava, nastavie ju pomocou paky »B« (obr. 19).

— urobime pomaly niekelko stehov.

— vratime paku »B« do lava a udijeme niekolko upeviiujicich stehov.

2. Pridivanie gombikov so Styrmi dierkami:

— pracujeme tak isto ako pri pri§ivani gombikov s dvomi dierkami.

— po priditi cez prvé dve dierky prejdeme na druhé dve tak, Ze podvihneme
patku a nastavime si druhé dve dierky tak, ako je to ukazané na obr. 32.
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28. SITIE GOMBIKOVYCH DIEROK

Sitie gombikovych dierok je poloautomatické
a prevadza sa nastavenim gombika »D« (obr.
335' do polohy od 1 do 5 ako je to na obrazku
34a,b,c,d,e.

— namiesto normalnej patky pouZijeme patku
na $itie dierok.

—Paku »A« a »B« nastavte do krajnej
polohy vlavo podla obr. 19.

— Gombik »C« (obr. 19) nastavte na éerveny
Stvorcek. Pre vrchnu nit pouzivajte nit €. 40,
pre spodnti €. 50.

— Napina¢ nite nastavte na ¢ervent bodku.

— Na latke sa vyznacdi dlzka dierky, ktord
chceme vyhotovif.

— Vlozte latku pod patku a regulujte zarazku
podla dlzky dierky (obr. 34).

—ked je ihla mimo litky, otolte gombik
na Sitie dierok »D« v-pravo tak, aby bolo éislo
1 na drovni zodpovedajicej oznadeniu na stroji
(obr. 33).

— dajte stroj do chodu a usite 34 stehy
pre vrchné spevnenie a potom zastavte ihlu v
hornej polohe (obr. 34 a).

— otoéte gombik pre Sitie dierok tak, aby
sa ¢islo 2 zjednotilo so znackou na stroji, udite
[avi stranu dierky a zastavte stroj s ihlou mimo
latky vtedy, ked okraj spevnenia dosiahne
okraj zarazky (obr. 34 b).

Otoéte gombik pre Sitie dierok tak, aby sa éislo 3 zjednotilo so
znackou na stroji. Po spusteni stroja do' chodu bude tento S5if spat
rovnym stehom. Stroj zastavte ked ihla dosiahne horny steh. (obr. 34 c).

Otoéte gombikom pre 3itie dicrok tak, aby sa cislo 4 zajednotilo so
znackou na stroji. Spustite stroj do chodu a nastavte pravi stranu
dierky, ihlu zastavte mimo latky vtedy, ked okraj horného stehu dosiahne
zarazku (obr. 34 d). 1

Otocte gombikom pre Sitie dierok tak, aby sa ¢islo 5 zjednotilo so
znackou na stroji a u$ite druhé spevnenie 3-4 stehmi. Tym je dierka
hotova (obr. 34 e).

Dierku ukonéite tak, Ze sa éislo 3 na gombiku pre dierky zajednoti so
znackou na stroji, lahkym pridriiavanim latky lavou rukou urobte
niekolko stehov otdéanim ruéného kolieska.

— Zdvihnite patku, vyberte latku a odstrihnite nif.

— Stred usitej dierky rozstrihnite noZikem na latky (rezacom).

— Nozik ma viacero moznosti pouzitia (obr. 35).

29. SLEPY STEH (STRATENY)

Stratenym stehom sa $ije jedna, alebo dve latky takto:

Latku treba rozprestrief a zlozif tak, aby stehy boli viditelné len z jednej strany
(obr. 36).

— Paka »A« (obr. 19) je v strednej polohe.
i k_ Paku »B« posurite medzi ¢isla 2 a 4 tak, aby ihla bola v strede zloZenej dasti
atky.

— Gombik »C« posuiite na ¢islo 4.
— na normalnu patku pritiahnite tou

-

istou upevnovacou skrutkou zaraiku

(obr. 36).

I

E |
I g ; — preverte, ¢i sa_zlozena ¢asi latky
| =5 dotyka zarazky. Ked zostava aj napriek

5 tomu viditelny steh z vnitornej strany
zloZzenej latky, zmensite Sirku .cik-cak
stehu a regulujte polohu zarazky po-
mocou upeviovacej skrutky.
Sitie musi byi prevedené tak, ako to
ukazuje obrazok ¢. 36.

i obr.34a obr. 34 ¢

|

obr. 36

”ailummmmnmu!
TR

I obr. 34 d
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30. ROVNE LEMOVANIE

— Stavajicu patku zameiite za le-
movaciu patku (obr. 37).

— stehovii platnicku postavte do po-
Iohy I1. (bod 14, obr. 18).

— latku, ktort cheete lemovat, zvifite
v sirke cca 3 mm a v dlike cca 5 ecm
a takto sformovanu pretiahnite cez $pi-
ralu pod patkou. Latku posivajte dopre-
du, do zadu dovtedy, kym nezapadne
dobre do $piralky pod lemovacou patkou.

Spustite patku a lemujte — obidvomi
rukami pomahajte viest zloZenu latku,
¢im sa napomaha ukladanie do Spiraly
a zaroven sa docieli pekny rovny lem.

— Paka »A« v lavej polohe, paka »B«
ﬁOd 0 — po dobu $itia sa s nimi nesmie

vbat, aby sa nezlomila ihla.

26

obr.37

STAT I
SITIE POMOCOU AUTOMATU

31. SITIE POMOCOU AUTOMATU

Mechanizmus automatu umoziiuje automatické Sitie velkého mnozstva ozdob pri
vysivani pomocou $pecialnych plasticych platni¢iek — kriviek, ktoré sa nachadzaju
v prislusenstve stroja. Kazda z tychto platni¢iek — kriviek md vyznaény dekor,
ktory automaticky vysije na latku.

1. Krivka sa vklada do stroja nasledovne:

— pomocou gombika otvorte a vyberte kryt vkladacieho otvoru.

— irivku s vyvolenym dekorom nastoknite na vyénelok tak, aby menzZi vyénelok
vosiel do dierky krivky (obr. 38).

— sti¢asne potisnite paku »A« (obr. 19) do pravej polohy a ked umiestnite krivku,
vrifte paku »A« do lavej polohy.

— vkladaci otvor zatvorte a kryt upevnite gombikom.

2. Vyberanie krivky:

— Otvorte kryt vkladacieho otvoru, paku »A« (obr. 19) posuite do pravej polohy
a vyberte krivku.

Nasledujiice tabulky nam ukazuji vzorky — ozdoby, ktoré mozeme docielif po-
mocou kriviek, ktoré tvoria sucast prislufenstva. V hornej rubrike je uvedené dislo
krivky pomocou ktorej ozdobu docielime, z lavej strany je oznacend poloha paky
»A« a »B« (obr. 19) a.tiez reglulatora »Ce«, potrebna pre docielenie ziadanej ozdoby.

obr. 38
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32. PLASTOVY STEH — (ZABKY)

Pre tento steh doporudujeme mikke,
la]&ké latky, ako je napr. hodvab, satén
atd.

Pripravte stroj pre §itie dvojihlou ako
je uvedené v bode 20 tohoto navodu.

— Paku »A« nastavte do lavej polohy.

— Paku »B« tiplne do [ava.

: — Gombik »Ce« nastavte medzi é&isla

al. .

) 1—4 Plast vyhotovite pomocou krivky
¢. 14,

— bavinend nit na vysivanie &. 70,
alebo 80, alebo hodvabna nit.

Site paralelne, davajic pri tom pozor,
aby sa vrsky uZ usitych riadkov dotykali
a vzajomne sklapali (obr. 39).

Kvoli spravnemu vedeniu latky si pri
tomto $iti pomahajte aj rukami.

PREHILAD OZDOB (DEKOROV, VZOROV)

V tabulkich st vytlacené vzory, ktoré je moiné docielit pomocou kriviek,

nachddzajucich sa v prislusenstve stroja.

V hornej rubrike tabulky sa nachadza éislo krivky pomocou ktorej sa docieli
zodpovedajuci vzor a z lave] strany je vyznacena zodpovedajiica poloha paky »A« a
»Bu« areguldtora »Ce«, potrebna pre docielenie ziadaného vzoru.
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STAT IV
UDRZBA STROJA

33. MAZANIE (OLEJOVANIE)

Aby sa zabezpecil dobry chod stroja, treba ho mazal. Ked je stroj nepretrzite
v chode (prevadzke), treba ho mazat kazdy, alebo kazdy druhy den.

Ak pracujete s prerusovanim, alebo len obéas, stroj namaZte pred kaZdym $itim.

Miesta, ktoré je treba mazat, ukazujiobr, 40 a 41.

Doporucuje sa obéas namazat aj okraj chapaca a jeho lozko.

Na mazanie pouzivajte vyluéne olej »Bagat«, ktory Vam zaruci dlhodobi prevadzku
stroja.

Pri mazani navijada nite dbajte na to, aby Vam olej nekvapol na gumovy kotié
navijada, pretofe zamazany kotué sa nemoze otacat a tym znemoini navijanie nite
na cievku.

Nikdy, za ziadnych okolnosti, nemaite stroj rastlinnym olejom (jedlé oleje),
pretoze tieto oleje sa rychlo sudia a sposobuju zadieranie pohyblivych casti stroja.
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34. PRAVIDELNA UDRZBA STROJA

Pri spatnom $iti ($iti do-zadu) sa moze
staf, Ze sa odtrhne kusok nite, ktory
sa zasekne do lozka chapaéa. V takomto
ﬁripade stroj fazko bezi a vyddva neo-

ycajny zvuk (stroj klepe).

Taktiez pri dlhsom §iti sa moze na
zubkoch posunovaca a v lozku chapaca
nahromadif neéistota, ktori je treba
Eravidelne(,Eastejéie)odstraﬁovat,hlavne

ed Sijeme apretované latky.

Kvoli tomu je potrebné vybrat chapa¢
a ocistit jeho lozko.

Aby bolo mozné vybraf chapa¢ z lozka,
treba posunif paku »He« tak, ako to
ukazuje $ipka na obr. 42.

Polootvorend okrajova platnicka »P«
sa otacanim do lava otvori tiplne.

Takto uvolneny chapaé¢ »Me« sa lahko
vytiahne z lozka. Treba viak divat pozor
na}tt;; aby ihla bola vysunut4 do najvyssej
polohy.

K takto demontujeme chapaé,
dokladne vietko vyéistime prislusnym
$tetcom z prislusenstva a potom lahko
pretrieme mékkou handrickou. Na lozko
chapaca kvapneme 1 — 2 kvapky oleja,
na okraje chapaca tiez 1 — 2 kvapky,
potom chapaé¢ vratime spaf do lozka
obratenym postupom.

35. CISTENIE VELKEHO
NAPINACA NITE

Pri zneéisteni napinaéa nite chlpkami
z niti je treba najprv regulaény gombik
napinaca nastavif do polohy »O«. Patku
vysunuf do hornej polohy, aby sa uvolnili
tanieriky, potom s kiskom distej latky
ktory pretiahneme medzi tanieriky,
polahujeme hore-dole.

Napinaé nite nie je potrebné mazal
olejom.

36. VYMENA ZIAROVKY

Aby sme mohli vymenit ziarovku,
treba odstranit éelny kryt.

Vyberte Ziarovku z grdla tak, ze ju
trochu potlacite smerom hore a otoéite
v smere 3ipky podla obrazku 44 a, a
potom ju potiahnete smerom dole.

Novu ziarovku — vyénelky na kovovej
casti hrdla — vsunte do zodpovedajicich
zliabkov hrdla, potlacte smerom hore
a pritom este trosku pootoéte podla
obrazku 44 b dovtedy, kym tdto bezpec-
ne nezapadne do lozka.

Pouzivajte vyluéne origindlne ziarovky.

37. VYMENA POHANACIEHO
REMENA A MONTAZ

— Uplne uvolnite skrutku (29) a od-

strante zadny kryt (14).

— uvolnite obe skrutky (30).

— pootoéte gombikom rué¢ného kolies-
ko (Q) vo smere $ipky.

— povytiahnite trosku (nesfahujte
tplne z osy) ruéné koliesko (12) s pro-
tivahou (33) a uvolnite gumovy remen.

— pri opatovnom vkladani poharficie- -

ho remefia najprv nastavime gumovy
remef (34) na rucné koliesko, nevkladame
ho zatial deo zZliabku, len ho diame na os.

— potom dame remen najprv na reme-
nicu elektromotora a potom do #liabku
ruéného kolieska, otacajic jednou rukou
ruc¢né koliesko a druhou rukou vkladajic
remen do ryhy.

— do krajnej polohy posunieme riicne
koliesko (12) i protivahu (33) tak, aby
jazycek vosiel do zliabku na osi.

— pootocime gombik (Q) a dotiahneme
skmtiy (30).

— namontujeme kryt (14) a upevnime
ho skrutkou (29).

obr. 45
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38. MONTAZ STROJA NA PODSTAVEC
PRENOSNEHO KUFRIKA A NABYTKV

— uvolnite skrutku aby mohla prejst
zapadka na nosiéi stroja.

— postavte stroj podla obrazku
(zapadka musi vojst az do kraja) a pevne
utiahnite skrutku skrutkovacom, ktory
sa nachadza v prislusenstve.

— Ak stroj nesedi spravne na podstavci
prenosného kufrika, alebo nabytku ked
sa pripravi na Sitic znamena, 7e zapadka
tipine nedosadla.

obr, 47

39. ZAVADY, KTORE SA MOZU VYSKYTNUT POCAS
PRA

CE
VRCHNA NIT SA TRHA:

— nespravne vsadena ihla.

— privelké napatie vrchnej nite.

— nespravne navlecena vrchna nif.
— hnibka nite nezodpoveda litke.

— na niti sa nachadzaju uzlicky (hréky).

— priostra dierka ihly.
— pritenka ihla
— ihla je tupa alebo kriva

— podkodena dierka na stehovej platnicke

— stroj uvedeny priliZ rychle do chodu

— stroj uvedeny do chodu bez predchadzajiiceho vysunutia posunovada nite do
hornej polohy

— ihlou poskodené piizdro cievky

— pogkodeny chapad

IHLA SA LAME:

— potiahnutie latky do zadu alebo do strany rukou tak, 7e ihla narazila na stehovii
platnicku 3
— ihla je kriva alebo tupa

SPODNA NIT SA TRHA:
— privelké napatie spodnej nite
— nespravne navinuta cievka

— priliZ navinutd cievka, takie sa zle ot4ce v ptizdre
— necistota, alebo zbytky niti v pizdre cievky

VYNECHAVANIE STEHOV:

— nespravne vsadend ihla
— ihla je tupa alebo kriva
— priliZ hruba nif pre pouZiti ihlu
— nevhodna ihla pre pouZiti latku

NEROVNOMERNE SITIE

— nedostatoény tlak patky na latku
— zuby posunovaéa sii nizko spustené
— latka ru¢ne potahovana

— priliZ kratky steh

— priliZ tenka ihla pre pouzitii nif

STROJ NESIJE ROVNO:

— nie je vypnuta krivka
— paka »Be« (obr. 19) nie je tiplne vlavo

TAZKY CHOD STROJA A DRHNUTIE (ZACHYTAVANIE)

— kiisok nite v loZku chapaca

— remefi motora prili napéty (regulujte napatic tak, Ze uvolnite skrutky ktorymi
je pripevneny elektromotor na stroj, potom opaf skrutky pritiahnite)

— stroj nie je namazany

— tupa ihla

— V pripade, Ze sa Vam nepodari odstranit zdvadu, vyhladajte servis.

ZIAROVKA NESVIETI A MOTOR NEPRACUJE:

— $tvorhranny kontakt a zistréka privodovej &ndry nie sti dostatotne zasunuté
(Stvorhranny kontakt do zisuvky na zadnej strane stroja, zastréka do zasuvky
v sieti)

— nespravne spojenie s elektronickou ¢asfou, alebo spalena poistka na elektronickej
casti
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ZIAROVKA NESVIETI A MOTOR PRACUJE:

— vypalena Ziarovka

— nespravne (vadné) kontakty na elektrickej asti

VELKE PREHRIEVANIE MOTORA:

— motor je pretazany dlhotrvajicou a fazkou pracou stroja
— vadny motor

MOTOR SA POMALY OTACA:

— kuskok nite v lozku chapaca
— privelké napitie pohanacieho remeiia motora
— stroj nie je namazany

UPOZORNENIE:

Elektricka ¢ast stroja sa nesmie otvdaral — v pripade potreby sa obriite na servis.
Moze sa staf, 7e sa mechanizmus stroja v dosledku dlhodobej prace rozladi, to zn.,
e dojde k zdvadim v jednotlivich nastavenych fazach. Ked nebudete mocl ani
napriek vys$ie-uvedenému navodu odstranit pritiny poruchy, neskisajte sami stroj
opravif. Vyhladajte sluiby servisnej organizacie, ktord Vam stroj opat da

zodpovedajiceho stavu.
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